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HDks-1200

可控整胎破碎机使用说明书
1、 概述
HDks-1200可控整胎破碎机（以下简称本机）主要用于废旧轮胎的整胎破碎。
本机具有二大优势特色，是目前市场上使用的同类型整胎破碎机所无可比拟的。
目前市场上使用的同类型整胎破碎机，能使规格在1200～1000的整胎得以粉碎，不造成卡住停机的配置功率一般都在155kw左右，有采用单传动的，也有采用双传动的。而本机的破碎刀具采用硬质合金，可以拆卸。整个刀具组合成能与橡胶蠕变特性相吻合的蠕变力学体系，尽可能地使橡胶的高弹性所产生的反破碎力降到最佳工作点，从而使配置的功率和能耗大幅度的降低，目前能使规格在1200～1000的整胎得以粉碎的配置功率为90kw，大大低于155kw。
当然在市场上也有110或90kw配置的整胎破碎机，几乎没有一种能对其最大工作负荷加以控制。从而在生产过程中，使投下去的规格在1200～1000整胎的工作负荷常处在失控状态。并因超负荷导致整个机台卡住停机，然后需重新反转退料，卸去负荷再启动，造成耽误工时和生产的不安全；甚至于还会造成机械设备的损坏。最终只能在前道增加将整胎切成四大块的工序，从而使它的整胎破碎只适用于小于900的轮胎。而本机的最大一个特征就是通过PLC系统，对破碎的工作负荷实现有效控制，使工作过程不再因超负荷而停机，使规格在1200～1000的整胎破碎可持续的自动进行。整个系统操作方便，节能环保。
二、主要技术规格
1、刀盘数量：                     24对
2、刀盘尺寸：（直径×厚度）        Ф520×45 mm

3、刀盘转速：                     18 r/min

4、破碎室有效工作长度：           1200 mm

5、最终产品：                     50×50mm的胶块

6、生产能力：                     50条/小时

7、主电机：

型号                         Y315ml-8-90
转速                         750 r/min

功率                         90 KW

8、减速器型号：                   ZQA850
9、减速器速比：                   31.5
10、筛选系统：

圆网筛电机功率：             4kw
圆网筛筛孔直径：             50×50mm

圆网筛工作转速：             2.5 r/min

11、整机外形尺寸：（长×宽×高）   4811×2600×2650 mm

12、整机重量：                    14.5 T

三、工作原理与结构特征
（一） 工作原理

本机将所要破碎的整条轮胎由上料输送胶带机间隔均匀地从进料斗斜口送入破碎室。在破碎室中有一对相对回转的刀轴，轴上装有动刀盘和定刀盘，由动、定刀盘组成了一对能与橡胶蠕变特性相吻合的破碎力学体系。当轮胎进入破碎力学体系后，轮胎被相对回转的刀盘切割破碎。并通过圆网筛的筛选，未过网筛的胶块再次被送回到破碎室，作进一步的破碎。过网筛孔的胶块又通过下料输送胶带机送入下道工序。

（二）结构特征

该机主要由传动系统、破碎室、筛选机构三部分组成。（见八、附图：总体布置图）具有结构紧凑、布置合理、操作灵活可靠、安装维修方便等特点。

1、传动系统

该系统主要由主电机、弹性联轴器、齿轮减速机、齿型联轴器等组成。

主电机通过弹性联轴器与齿轮减速机输入轴相联，齿轮减速机输出轴通过齿型联轴器驱动刀轴的后轴，再经过传动齿轮传动使前、后轴在相同的转速下相对回转。该传动系统采用ZQA850中硬齿面齿轮减速机，具有承载能力大、效率高、噪音低、体积小、重量轻、使用寿命长、安装和维护简单等优点。

2、破碎室

破碎室主要由箱体、前轴、后轴、刀盘、左支承等组成。

箱体是本机承受工作负荷的主要零件，它与左支承座紧密配合，并用螺栓压牢形成框架。前后轴分别由三个滚动轴承支承。将左支承座及锥孔轴承与箱体分离，即可将刀盘方便的拆卸和更换。

刀盘是工作的关键零件。由本体和硬质合金刀片联接组成；刀片起切割作用，可方便拆卸更换。

3、筛选机构

筛选机构主要由电机、摩擦轮、圆网筛和料斗组成。

由电机通过一组链论将动力传给摩擦轮，摩擦轮靠摩擦力使圆网筛转动。

圆网筛能将未过网的大块胶料送回破碎室继续破碎；合格的胶料则从筛孔分出。

料斗底面是倾斜的，轮胎进入料斗后自动滚入破碎室。

四、安装

机器的安装正确与否，直接影响机器的正常运转和使用寿命，因此必须保证机器的安装质量。

（一）基础

用户应根据地基图并结合当地地质情况酌情进行基础施工。在基础上按基础图示的尺寸正确预留各地脚螺栓孔和留出二次浇注的高度。

基础强度必须达到保养期后方可进行安装。

（二）机器的安装

1、场地的清理

彻底清除基础表面及地脚螺栓预留孔中的杂物和油污。

2、将整机置于基础上，用垫铁垫上，挂上所有地脚螺栓的螺母。并将地脚螺栓放入基础的预留孔中。
3、调整机台位置，使机台中心线与基础中心线重合，其误差不大于10mm。

4、以机台底座加工面为基准，调整垫铁厚度，用水平仪校平底座，在各加工面上相互垂直的两个方向进行测量，反复进行。使底座的水平误差为轴向±0.02mm/M，径向±0.04mm/M。标高允差为±5mm。

5、安装完毕并经各方面检查合格后，再进行第二次灌浆。

6、二次灌浆必须与基础结合良好，不允许有夹层、空隙等缺陷。

7、待二次灌浆的混凝土干涸后，再次复查各部位的安装位置是否变动，复查无误后压紧各地脚螺栓。

8、电器控制柜的安装位置由用户自定，以操作方便为宜。
五、试运转
（一）开机前的检查

1、全面检查电器系统接线是否正确，各指令动作是否灵活可靠，所有电器设备外壳须接地良好。

2、对整机和现场进行彻底的清洁工作。

3、检查各联接件是否联接牢固。

4、检查各润滑部位是否按规定注入了足够的润滑油（脂）。

5、用手盘动主电机与减速器之间的联轴器，转动一周以上，应轻便、无卡阻和撞击现象。
6、用手盘动筛选机构电机轴，使圆网筛转动，转动应平稳、无明显的晃动现象。

7、完成上述准备工作后，点动电机，检查电机转向，此时前后轴应相对旋转，否则应改变电机转向。

（二）试运转

经各项检查无误后，可开机试运转。

1、空运转中，不得有明显的振动和周期性噪声。

2、机器各润滑部位，不得有漏油现象。

3、空运转后应检查各连接螺栓、如有松动应拧紧。
4、在空负荷试车合格后才能进行负荷试车。

5、负荷试车时，负荷应由小到大逐渐增加并检查：

A、各部位不得有明显的异常振动和异常噪音。
B、减速器及轴承温度不得有骤升现象。

C、测定主要性能参数，应符合设计要求。

D、负荷试车后经检查无误，可交付正式生产。
六、操作规程
1、开机前，检查紧固件，联接件等有无松动，防护罩是否安全牢固。
2、检查对齿箱、减速器的油位是否符合要求，检查各油杯、齿型联轴器是否有足够的润滑脂。
3、检查刀盘之间是否有异物。
4、废旧轮胎两边胎側的钢丝圈必须除去，中间不许夹带杂石块及金属等杂质。
5、操作流程：开主机—开圆网筛—开上料胶带输送机—开下料胶带输送机—开喷水阀门—投料。
6、机器长期使用后，刀盘变钝，应将刀盘取出重新打磨或更换。

7、加入减速机油箱中的油一定要经过滤。

8、经常对机器进行清洁工作，严防坚硬异物进入破碎室。

9、当较长时间停车或进行检修时，刀盘表面须涂上防锈油。

七、电子电气部分

（一）概述

本机配有主电机和圆网筛电机，主电机采用变频及PLC系统控制。并设有反转点动运行方式，手动反转用于处理非正常引起停机的故障时的退料。
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本机正常运行受PLC系统控制，自动正转—停—反转—停—正转，以控制运行时的最大工作负荷。保障机台的正常运行和设备安全。
除此之外，电控柜上还装有紧急停止按钮，电流表，电压表及红、绿信号灯，用于监视主机的启动，运行、反转及圆网筛及其它辅机的运行情况，见图一。
（二）电器操作要令
1、合上控制柜内的电源开关，中央绿色指示灯亮，电压表显示读数，表示供电正常；再合上控制电源开关，变频器显示工作状态，表示控制电源正常。

按下控制柜面板上的主机启动按钮，指示绿灯亮，主机运转正常，起动完毕。
然后再按操作规程依次启动圆网筛，上料胶带输送机和下料胶带输送机的按钮，运转正常后，即可进入投料运行。
2、停车和反转
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运行结束，按下主机停止按钮，指示红灯亮，主电机停止运转；然后再依次断开圆网筛，上料胶带输送机和下料胶带输送机的按钮。最后将控制柜内的控制电源开关和供电开关断开，系统安全停止运行。
本机设有点动反转控制，点动按下反转按钮，可以帮助非正常引起停机故障时的退料。
3、电气保护

本机采用变频器及PLC系统可控保护，其它还有自动空气开关作短路保护，热继电器过负荷保护。
4、变频器过流引起停机处理：

变频器过流引起停机，变频器触摸屏显示“OC3”，这时须先按下控制柜上的紧停按钮，使电路断开；再按变频器触摸屏上的红色按钮，使变频器恢复成正常状态。然后再复原控制柜上的紧停按钮，随即点动反转按钮，将料退转60度左右，再重新按操作规程第5条的操作流程开机运行。
5、电气设备的安装、使用和保养

（1）、控制柜应根据实际情况安装，变频器与控制柜成平面安置，便于操作和监视。控制柜应用地脚螺栓坚固，且与地面垂直，其倾斜度不大于5°。

（2）、电源到控制柜、变频器至主机的连接导线用电线管敷设，主电机电控柜、电线管应牢固接地。

（3）、应经常清除电气设备的尘埃、油污，并检查有无卡线、残缺现象、电器触点接触应良好，开合应灵活准确。

（4）、电气设备使用前，用500V摇表进行绝缘测试，其测试阻值不得低于0.5兆欧，否则应进行绝缘处理。

八、附图
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九、附表

附表一   润滑油（脂）推荐表

	润滑部位
	润滑油（脂）
	润滑方式
	加（换）油时间

	
	牌号
	名称
	
	

	减速器
	HL-20(冬季)

HL-30(冬季)
	齿轮油
	油池
	首次运行一月后换油正常时间一年换油

	齿型联轴器
	HL-30
	齿轮油
	油池
	首次半月补充少量

正常一年换油

	传动齿箱
	HG-24
	饱和汽缸油
	油池
	半年换油

	筛选机构中变速箱
	Ub-3
	专用牵引油
	油池
	一年换油

	筛选机构中蜗轮减速箱与摆线针轮减速器
	HL-50
	齿轮油
	油池
	首次一月后换油正常半年换油

	各轴承部位
	ZG-4
	钙基润滑脂
	压入
	经常补充少量


附表二  滚动轴承表

	标准号
	名称
	规格
	数量
	安装部位

	GB288-87
	调心滚子轴承
	3153232
	2
	破碎室

	
	
	3053240
	2
	

	
	
	3053238
	2
	

	
	带座轴承
	UCPH214
	4
	筛选机构


附表三、易损件表

	序号
	图样代号
	名称
	材料
	数量
	使用部位
	备注

	1
	LP1-01000005
	刀盘
	40Cr
	22
	破碎室
	图四

	2
	HG4-692-67
	油封
	
	2
	筛选机构
	110X140X14

	3
	HG4-338-66
	油封
	
	2
	齿式联轴器
	300X340X20
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