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FJ000型

橡胶翻胶装置
使用说明书
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FJ000型橡胶翻胶装置

说明书
1、 概述

    目前再生胶精炼工艺不管采用“三机一线”或“四机一线”，绝大多数是人工操作。特别是在捏炼工序，操作人员需将约50kg左右的胶片一次从辊筒下方翻入辊筒上方。如此高强度的体力消耗，一般工人就难以胜任，在劳动力日趋紧张的情况下，找工就更难了。
另外，如果操作人员不按工艺要求操作，将少部分胶片先行从辊筒下方翻入辊筒上方，那末就会造成胶料捏炼不均，影响整个再生胶品质的稳定提升。
使用再生胶翻胶装置对提升再生胶品质及稳定性，减少繁重劳动起到了一举多得的作用。当然市面上的再生胶翻胶装置还是良莠不齐，有些再生胶翻胶装置不但不能与捏炼工艺相匹配，而且出现胶料跑偏，逃料等现象，反而使捏炼无法正常进行。
由本厂生产的Fj1000型和Fj1200型再生胶翻胶装置可具有纵向和横向翻胶的功能。以适应再生胶精炼工艺的各种模式的工艺要求，从而使再生胶的品质得以稳定的提升。同时翻胶装置的使用，又可省去这一工序的操作人员，如“三机一线”的操作工由原来的三人节减为二人。一年下来，用于再生胶翻胶装置的投入即可回收了。
2、 主要技术参数

	项目
	FJ1000型
	FJ1200型

	带宽 mm
	1000
	1200

	带速 m/min
	可调
	可调

	功率 kw
	2.2
	3

	外形 mm³
	2558×1120×2033
	2558×1320×2033


3、 结构示图
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四、安装维护
1、安装位置参考结构示图，其中上滚筒中心离机台中心
a大于50mm。
2、主机后滚须安装刮胶装置。

3、做好润滑加油、脂的工作，轴承部位应加入钙基润滑脂。

4、首先用点动形式启动,并观察有无异常声音,及运转方向是否正确。运转时检查胶带运行是否平衡，刚使用时特别要守候2～3小时，注意微调。

5、进料应当均匀连续，发现异常情况,立即停机,待故障排除后方能继续运行。
6、保持环境清洁卫生，拧紧紧固件，定期保养、检修。

五、操作事项

1、控制好胶料数量及带速，一般在50kg，使辊筒面之间略有积料。
    2、控制好辊温，胶片温度不易过高,以免影响产品质量和机台粘带。
六、订货事项

1、提供配用开放式炼胶机的型号、规格。必须提供辊筒直径、工作面长度及料盘空间宽度。以面翻胶装置安装进辊筒下面
    2、按结构示图提供所标注的尺寸L（前后机台的空间距离），L1（机台中心到机台底盘边的距离），H（机台辊筒中心离地面的实际距离）
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